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5. PRODUKTUBERSICHT UND ERGIEBIGKEIT
VON WEST SYSTEM PRODUKTEN

Produktiibersicht: Harter

Wahlen Sie einen Harter, der in dem Temperaturbereich, in dem Sie die Arbeit ausfihren,
die am besten geeignete Aushartungszeit und die fir die Arbeitsaufgabe erforderlichen
Merkmale aufweist.

Temperaturbereich (°C) des Aushértungszeit bei Raumtemperatur* Erforderliche
Harters Minipumpe
Harter Iz L ! . A §
Harterverwendung Raumtemperatur Topfzeit bei Verarbeitungszeit | Aushartungszeit
5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° | (25°C)(60g bei (20°C) bei (20°C)
Menge) (diinne Schicht) (diinne Schicht)
205 | Aligemeines Verkleben - 10-15 60 -70 6-8 301A,B
und Beschichten Minuten Minuten Stunden oder C
206 | Allgemeines Verkleben - 20 -25 90 - 110 10-15 301A,B
und Beschichten Minuten Minuten Stunden oder C
207 Klarbeschichtung - 18-23 85-110 10-15 303A,B
Minuten Minuten Stunden oder C
209 | Allgemeines Verkleben - 48 - 56 200 - 260 10-15 303A,B
und Beschichten Minuten Minuten Stunden oder C

*Hinweis: Epoxidharz hartet bei héheren Temperaturen und beim Auftragen dickerer Schichten schneller
aus. Epoxidharz hartet in niedrigen Temperaturen und beim Auftragen diinner Schichten langsamer aus.

Produktiibersicht: Fiiller

Anwendung Klebefiiller Spachtelfiiller
Anwendungen — gewiinschte Merkmale | Hochdicht  <¢—————————— Niedrigdicht

Dicke der Harz/Harter/Fillermischungen. lochfest EinfachesiSchieifan

404 406 403 405 407 410

Verkleben von Beschldagen
(Mayonnaisekonsistenz) — Erhohte 3 K kK kK % Xk Xk X X% X * X
Wechselbelastung — Maximale Festigkeit

Allgemeines Verkleben (Mayonnaisekonsistenz)
— Verkleben von Teilen mit angedicktem

Epoxidharz zum Schaffen eines strukturellen s atd bl ot =
Fugenfiillers — Festigkeit/Fugenfiillung

Verkleben mit Spachtelkehlen (Erdnussbutter-

konsistenz) — VergroRern der Fugenklebeflache oK T I~ [ I

und Schaffen einer strukturellen Verstrebung
zwischen Teilen — Glatte/Festigkeit

Lamellieren (Ketchupkonsistenz) — Verkleben
von Holzstreifen, Furnieren, Planken, Platten und * % * ok k * %k k X * X * %
Kernmaterial — hohe Festigkeit der Fillung

Spachteln (Erdnussbutterkonsistenz) — Fillen
tiefer Stellen und Hohlrdume mit einer einfach zu
formenden und abzuschleifenden Oberflachen-
/Spachtelmischung — Schleifbarkeit/Fugenfiillung

TIHEIL L]

Fur verschiedene Anwendungen geeignete Fiiller: * * % * = ausgezeichnet, * % * = sehr gut,* * = gut, * = geeignet,
(keine Sternchen) = nicht empfehlenswert.

Auswahlen eines Fiillers

Verwenden Sie immer hochdichte Fiiller, wenn Sie Materialien verkleben, die eine hohe Dichte
aufweisen, z.B. Hartholzer, Metalle. Alle Klebefiiller sind fir die meisten Verklebungsarbeiten
geeignet. Die Auswahl des fiir allgemeine Arbeitsaufgaben gewahlten Flillers sollte auf den
gewinschten Verarbeitungsmerkmalen basieren. Sie kdnnen Filler auch mischen, um die
Eigenschaften anzupassen.
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Filler: Eigenschaften

Allgemeine Merkmale Fuller

403 | 404 | 405 | 406 | 407 | 410
Mischbarkeit (am einfachsten = 5) 5 2 4 3 2 4
Struktur (am feinsten = 5) 1 2 3 5 4 4
Festigkeit (am festesten = 5) 4 5 4 4 2 1
Gewicht (am leichtesten = 5) 3 1 3 3 4 5
Schleifbarkeit (am einfachsten = 5) 2 1 2 2 4 5

Fir verschiedene Anwendungen geeignete Fiiller: 5 = ausgezeichnet, 4 = sehr gut, 3 = gut, 2 = geeignet, 1 = schlecht

Fiiller: Mengenabschatzung

Filler Allgemeine Merkmale
Ketchup | Mayonnaise | Erdnussbutter
403 Microfiber (Kurzfaser) 4% 7% 16%
404 Hochdichter/Hochfester Flller 35% 45% 60%
405 Spachtelmischung 15% 20% 25%
406 Colloidal Silica (Quarzmehl) 3% 5% 8%
407 Niedrigdichter Fuller 20% 30% 35-40%
410 Microlight 7% 13% 16%

Die obige Tabelle enthalt die ungefahr bendtigten Gewichtsprozente der jeweiligen Fuller,
die dem angemischten Epoxidharz zugegeben werden, um Ketchup-, Mayonnaise- oder
Erdnussbutterkonsistenz anzumischen.

Schatzung der Ergiebigkeit von gemischtem WEST SYSTEM
Epoxidharz

1,0 kg gemischtes

Sattigungsschicht

Folgeschicht auf

Epoxidharz auf einer pordsen einer nicht porésen | Durch Zufligen
Oberflache bei 25°C | Oberflache bei 25°C | von Fillstoffen
; oder beim
105 Harz mit 205 oder 6,5 —7,5m? 8,5 -9,5m? =
206 Hart Tranken von
arter Gewebe
105 Harz mit 207 oder 7,0 — 8,0m? 9,0 —10,0m? verringert sich
209 Harter die Ergiebigkeit.

Die Tabelle enthélt die ungefahre Menge
angemischten Epoxidharzes, die fir
das Beschichten einer Flache von 1m?

Erforderliches
Mischungsgewicht fiir
das Beschichten von

1m? bei Raumtemperatur

Epoxidharzmischung

bendtigt wird.
105 Harz mit 205 oder 206 135g
Hinweis: Die Epoxidharz- Harter
Spachtelmischungen  ergeben  eine 105 Harz aiﬁ_ 507 oder 209 1259
arter

Epoxidharz-/Fiillerdicke von
3 mm.

ungefahr

105 Harz mit 205 Harter und
40% nach Gewicht von
407 Niedrigdichtem Fuller

1,8kg = 3mm dicke
Schicht
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105 Harz mit 205 Harter und
16% nach Gewicht von
410 Microlight
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1,5kg = 3mm dicke
Schicht
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