Hansa Schiffsfarben

PRODUKTINFORMATIONEN

HANSAZINC ST dunkelgrau
Vol.-Mischung 93:7 mit Harter ACA-6 115

TOPLICHT  Art-Nr. 2670-102

2 liter
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Zinkstaubhaltige, oberflachentolerante 2-K-EP-Grundierung mit hoher Penetrierfahigkeit auf nicht
metallisch reinen Stahloberflachen mit Pigmentbindungsreserve flr handentrostete oder hochstdruck-
wassergestrahlte Stahloberflachen, einsetzbar in Uber- und Unterwasserbereichen

Einsatzgebiete

AulRenhaut unter Wasser

+

Laderaume

Aulenhaut Uber Wasser

+

Innenrdume

+

Bereiche mit Kondenswasser

+

Decksaufbauten (AuRenanstrich)

Untergriinde /
Vorbehandlung:

Die Untergriinde mussen absolut sauber, trocken, staub- und fettfrei sein.

Baustahl, Stahlblech

Grauguss:

Strahlen Sa 2%, Handentrostung ST 2
: (Flugrostansatz bei Verarbeitung durch
Streichen oder Rollen bis max. 70 um

Trockenfilmstérke

unproblematisch)

Verzinkungen:

rostfreier Stahl:

Leicht-/Buntmetalle:
Holz/Holzwerkstoffe:

Mineralische Untergriinde:
Kunststoffe:

Altlackierungen, Fremdgrundierungen:

nicht geeignet

VERARBEITUNG

Lagerstabilitét:

Beide Komponenten getrennt in ungedffneten Originalgebinden bei Lagertemperaturen

zwischen 15 und 25°C mindestens 6 Monate.

Angebrochene Gebinde sind gut zu verschlieRen und mdglichst bald aufzubrauchen.

Harter:

Mischungs-
verhéltnis:

Topfzeit:

HANSAPOX Hérter ACA-6 115

nach Volumen: 93
bzw.:

(nach Gewicht:
3 -4 Stunden bei 20 - 23 °C

Teile Stammkomponente :
13,29 Teile Stammkomponente :
33,64 Teile Stammkomponente :

Art.-Nr.: 03091-70700
7 Teile Harter
1 Teil Harter
1 Teil Harter)

Verdiinnung:

HANSAPOX EP-Verdiinner

Art.-Nr.. 03089-00090

Applikation:

Alle angegebenen
Werte sind nur
Beispiele, die
tatséchlichen
Einstellungen sind
verfahrens- und
anlagenabhéngig

Frisch gestrahlte Flachen kénnen mit Spritzverfahren beschichtet werden, auf handentrosteten
Flachen oder Flachen mit Flugrostansatz muss die Mischung durch Streichen oder Rollen gut
in den Untergrund eingearbeitet werden. Vor der Verarbeitung ist die Mischung auf die fir das
jeweilige Auftragsverfahren notwendige Viskositat einzustellen

Disen- Spritz-
durchmesser druck
Viskositat (mm) (mil) (bar)
Airless spritzen | unverdinnt 0,3-0,8 | 12-30 | 120 - 200
Becherpistole 60 - 80s >20 | - >25
Streichen/Rollen | unverdiinnt fachgerecht auftragen und verschlichten um Filmstérungen

(richtungsabhangige Schichtstarkeunterschiede) zu vermeiden
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theor. Eraiebigkeit: bei 50 um Trockenfilmstérke _ .
giebig = 90 um NaRfilm= 220 g/im? 11,2 m?/I= 4,5 m?kg Mischung
bei 70 um Trockenfilmstéarke

= 130 um NaRfilm = 310 g/m? 8 m?l= 3,2 m?kg Mischung

Trocknung: (bei Normklima 23/50 und staubtrocken 2 Stunden
ausreichender Luftbewegung) griffest 4 Stunden
Uberarbeitbar 4 Stunden bis 14 Tage
(max. 6 Monate nach Zwischenreinigung)
regen-/spritzwasserfest nach Uberarbeitung
ausgehartet 14 Tage

TECHNISCHE DATEN

Stammlack Hérter Mischung
Dichte: 2580 1020 2470 kg/m3
FK-Dichte: 4110 1020 3720 kg/m?

Festk('jrper; 83 100 84 Gewichts-%

52 100 56 Volumen-%

VOC-Gehalt: 16 36 16,6 Gewichts-%
ChemVOCFarbV-Einstufung: VOC-Wert: =411g/1 Mischung

Bindemittelbasis: Stammlack: Epoxidharzkombination
Harter: formuliertes cycloaliphatisches Polyamin

Farbtone: Stammlack: grinlich grau
Harter: farblos

Lieferviskositat:  Stammlack: > 1700 mPa-s
Harter: niedrigviskos

FILMEIGENSCHAFTEN

Glanzgrad: matt

Bestandigkeiten: abhangig vom weiteren Beschichtungsaufbau

ohne Wetter C4 Kkurz | Losemittel 0
Folgebeschichtungen: Tropfwasser + Treibstoffe o]
WaRrige Reinigungsmittel 0 Schmierstoffe +
Wasserlagerung - trockene Hitze +180°C
Uberlackierbarkeit: mit sich selbst (max. Gesamtschichtstérke 70 pm) 4 Stunden - 14 Tage

2-Komponenten-Beschichtungen
Antifoulings  Nur nach geeigneten Zwischenbeschichtungen

LIEFER- UND VERSANDEINHEITEN (unter Beachtung der Mindestbestellmengen):

1 Eimermit 9,3 1=24,0+0,5 kg Stammkomponente
+ 0,7 1= 0,7+0,0 kg Harter
ergibt 10 |1=24,7 £ 0,5 kg Mischung
andere Einheiten auf Anfrage

ARBEITSSICHERHEIT / LAGERUNG / UMWELTDATEN

Fir die Verarbeitung und Lagerung sind die allgemeingiltigen Richtlinien fur den Umgang mit Anstrichstoffen
einzuhalten. Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf den Gebinden sind zu beachten.

Einzelheiten entnehmen Sie bitte den Sicherheitsdatenblattern.

Die Angaben in unseren Merkblattern und sonstigen Schriften beruhen auf unseren sorgféltigen Forschungen und Prufungen. Eine
Verbindlichkeit kann aus ihnen nicht hergeleitet werden. Sie stellen keine zugesicherten Eigenschaften im Sinne des Gesetzes dar. Sie
werden nach bestem Wissen und Gewissen weitergegeben, befreien jedoch den Anwender nicht von einer eigenverantwortlichen
Prufung der beschriebenen Produkte fur den vorgesehenen Einsatzzweck. Schutzrechte Dritter und behordliche Vorschriften und
Anordnungen sind zu beachten.
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